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KA&MELOCK MP 05

Universal Astar
TANIM

KA&MELOCK MP 05 tim KA&MELOCK yapistiricilari i¢in Universal astardir.
KA&MELOCK MP 05 suya, korozyona ve maksimum cevre etkilere karsi mikemmel koruma ve
elastomerin metale yapismasini mikemmel sekilde saglar.

Buna ek olarak ustiin dinamik 6zellik ve istya direng gosterir. KAAMELOCK MP 05’ in diger bir 6zelligi de
teknik gres ve yadlara karsi direncli olmasidir. Gli¢ yapisan substratlar tzerinde bile KA&MELOCK MP
05 uygulamasiyla kusursuz bir yapisma elde edilir.

KA&MELOCK MP 05 Nitril Kauguk (NBR) ve contalar icin tek kat yapistirici olarak giinimiizde yaygin
bir bicimde kullaniimaktadir.

UYGULAMA ONCESi METAL ON iSLEM

Yapistirici uygulanmadan énce metal yiizey tamamen temizlenmelidir. lyi bir metal/kauguk bagi elde
etmek; suya ve korozyona karsi direncli olmak icin metal ylzeyin iyi bir sekilde hazirlanmasi gerekir. Metal
yuzeydeki oksit tabakalari mekanik olarak temizlenmelidir. Metal ylzey temel olarak ki yontemle
hazirlanir.

e Mekanik Temizleme:
Kumlama tavsiye edilen metal temizleme yontemidir. Celik ve dékme demir kumlamasinda celik kum
kullanilir; diger demir digi metaller igin alliminyum oksit kullaniimasi tavsiye edilir.
Oksidasyonu énlemek icin kumlama ile yapistirici uygulamasi arasindaki bekleme slresi minimumda
tutulmalidir.

e Kimyasal Temizleme:
Metal ylzeyin kimyasal olarak hazirlanmasi iglemi her metal grubu igin farkl bir uygulama gerektirir.
Fosfatlama, gelik icin yaygin olarak kullanilan bir kimyasal islemdir. Aliminyum ylzey kaplama isleminde
boya altina uygulanan isleme kromat denir.

UYGULAMA

Karnstirma — KA&MELOCK MP 05 kullanimdan énce ve kullanim sirasinda, dagiimis katilarin homojen
bir sekilde askida kalmasini saglamak icin iyice karstirimaldir.

Uygulama - KA&MELOCK MP 05 icin firga, rulo, daldirma veya puskurtme yontemleri uygulanabilir.

* Firga ve Rulo ile Stirme Seyreltiimemis
* Daldirma Seyreltimemis ya da 20 % MIBK veya MEK ile seyreltilmis
* PUskUrme 40 — 60 % MIBK veya MEK ile viskozitesi 12- 14 saniye gelecek

sekilde seyreltilir (4mm DIN-Cup)

Yapllan deneyler, astar ve yapistirici igin uygun film kalinliklarinin asagidaki lglilerde olmasi gerektigini
gostermektedir;

Astar (Primer) yaklasik 8 um-10 ym
Yapistiric yaklagik 15 um - 20 um

Contact e +90 224 4418870 g info@wbkim.com.tr Q Kayapa Mah. Beyaz Cad. No:18 Kayapa OSB. Niltufer - BURSA



@3@ TECHNICAL DATA SHEETS www.whbkim.com.tr

HKA& LEeCH

Kurutma - Kaplama, oda sicakliginda en az 30 dakika da kurutulabilir. 70 °C'ye kadar sicak hava
uygulamasi kullanilarak kurutma stre kisaltilabilir. Uygulama yapilan metal parcalar temiz bir ortamda
birkag gtin saklanabilir.

Temizleme - Temizleme icin MEK veya MIBK kullanin.

TEKNIK BILGI*
Renk Gri Sivi
Viskozite 4 mm DIN-Cup 15—22s
Viskozite,cps@25°C(77°F) 90-170 mPas
Brookfield SNB1
Spindle 2, 30 rpm
Yogunluk 0,92-0,96 g/lcm?®
Kati Madde 22 - 26 % Agirhk
Solvent Metil Etil Keton (MEK), Ksilen

*Veriler 6zgiin olarak verilmistir, bilgilendirme igin kullanilamaz.

DIKKAT BILGILERI

Bu Uriind kullanmadan énce, glvenli kullanim ve tagima talimatlari igin Itfen Glvenlik Bilgi Formuna
bakin.

RAF OMRU / DEPOLAMA

Kabi sikica kapall tutun ve 1si kaynaklarindan uzak tutun. Maksimum depolama sicakligi 25°C'dir. Raf
omru, 25 °C'nin altinda, agzi agllmamis olarak saklandiginda, Uretim tarihinden itibaren bir yildir.

EK BILGILER

Bu ve diger urlnler hakkinda daha fazla bilgi igin IGtfen bizimle iletisime gegin: info@wbkim.com.tr

Yukarida yer alan bilgiler ve dneriler bilgilerimiz ve deneyimimize dayanmaktadir. Kontrolimuz digindaki farkli
malzemeler ve uygulama kosullari nedeniyle Urlnlerimizin kullanilacaklari islemler ve uygulamalar icin uygun
oldugundan emin olmak amaciyla yeterli testlerin yapilmasini kuvvetle tavsiye ederiz.
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