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HA& LaeCH

KA&GMELOCK KM 36W
Tek Kat Yapistirici

TANIM

KA&MELOCK KM 36 W, Akrilik (ACM), Etilen Akrilik ((AEM) (Vamac)), Epiklorohidrin (ECO),
Hidrojenlenmig Nitril (HNBR) ve Nitril (NBR) kauguk, metaller, plastikler ve tekstiller icin tek kat
yapistiricidir,

Metal ve kauguk arasindaki yapisma vulkanizasyon iglemi sirasinda olusur.

Metal pargalar kimyasal veya mekanik isleme tabi tutulur. Metal parcalar KA&MELOCK KM 36 W ile
kaplanip kuruduktan sonra, kauguk bilesikleri ile kaplanmis parcalar arasindaki yapisma, vulkanizasyon
eshasinda olusacaktir.

KA&MELOCK KM 36 W sizdirmazlik parcalari tretiminde kullanilir.

UYGULAMA ONCESi METAL ON iSLEM

Yapistirici uygulanmadan énce metal yiizey tamamen temizienmelidir. lyi bir metal/kauguk bag elde
etmek ; suya ve korozyona kars! direncli olmak icin metal ylizeyin iyi bir sekilde hazirfanmasi gerekir.
Metal ylzeydeki oksit tabakalar mekanik olarak temizlenmelidir. Metal ylzey temel olarak iki yontemle
hazirlanir.

o Mekanik Temizleme:
Kumlama tavsiye edilen metal temizleme yontemidir. Celik ve dokme demir kumlamasinda gelik kum
kullanilir; diger demir digi metaller igin alliminyum oksit kullaniimasi tavsiye edilir.
Oksidasyonu énlemek icin kumlama ile yapistirici uygulamasi arasindaki bekleme stiresi minimumda
tutulmalidir.

e Kimyasal Temizleme:
Metal ylzeyin kimyasal olarak hazirlanmasi iglemi her metal grubu icin farkl bir uygulama gerektirir.
Fosfatlama, gelik icin yaygin olarak kullanilan bir kimyasal islemdir.

UYGULAMA

Kanstirma — KA&MELOCK KM 36W kullanimdan 6nce ve kullanim sirasinda, dagilmis katilarin
homojen bir sekilde askida kalmasini saglamak igin iyice karistinimaldir.

Uygulama - KA&AMELOCK KM 36W igin fir¢ga, rulo, daldirma veya puskirtme yontemleri uygulanabilir.

* Firca ve Rulo ile Stirme ~ Seyreltimemis

* Daldirma Seyreltimemis ya da 20 % MEK seyreltilmis

* PUskUrme 40 - 60 % MEK seyreltimis

Kaplama kalinligi yaklasik 15 pm olmalidir.

Kurutma - Vulkanizasyon sicaklidi igin 140 — 200 °C uygundur. Isil islem (post-curing) gérecek parcalar
icin sicaklik 220 °C ye kadar ¢ikabilir, yapisma etkisi tizerinde olumsuz bir etkisi yoktur. Bu yapisma

mukemmel bir sicaklik direnci gosterir. KAAMELOCK KM 36 W kurudugunda kati, kuru, kahverengi bir
film tabakasi olusur.
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Kaplanmis metal pargalar tercihen bir hafta icinde kullaniimalidir.

Temizlik - MIBK yada MEK temizlik igin kullanila bilir.

TEKNIK BILGI *
Renk Kahverengi Sivi
Viskozite 4 mm DIN-Cup 9 --13 s
Viskozite, cps@25°C(77°F) 50 - 120 mPas
Brookfield SNB1
Spindle 2, 30 rpm
Yogunluk 0,96 — 0,98 g/lcm?®
Kati Madde 20 - 26 % agirlik¢a
Solvent Metil Etil Keton (MEK), Etanol

*Veriler 6zgiin olarak verilmigtir, bilgilendirme icin kullanilamaz.

DIKKAT BILGILERI

Bu Urdind kullanmadan énce, guvenli kullanim ve tasima talimatlari igin lUtfen Guvenlik Bilgi Formuna
bakin.

RAF OMRU / DEPOLAMA

Kabi sikica kapali tutun ve isI kaynaklarindan uzak tutun. Maksimum depolama sicakligi 25°C'dir. Raf
@mru, 25 °C'nin altinda, agzi agllmamis olarak saklandiginda, Uretim tarihinden itibaren bir yildir.
Ihtiyaciniz olan miktar aliniz, bir sonraki ihtiyaciniza kadar ambalajin agzini kapall tutunuz. Higbir
kosulda kullanilmig malzemenin orijinal ambalaja geri dokiilmemesi gerekir! Genellikle, kauguk
tedarikgisi tarafindan 6nerilen vulkanizasyon sartlarina (' sicaklik, basing, sure) uyulmaldir.

EK BILGILER

Bu ve diger urlinler hakkinda daha fazla bilgi igin IGtfen bizimle iletisime gegin: info@wbkim.com.tr

Yukarida yer alan bilgiler ve tavsiyeler, bilgi ve deneyimlerimize dayanmaktadir. Uriinlerimiz igin farkli malzemeler ve uygulama
kosullari nedeniyle kontrolimiz disinda olan bu siiregte uygulama éncesi gerekli testlerin yapilmasini siddetle tavsiye ederiz.
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