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HA& LaeCH

KA&MELOCK KM 28
Silikon Kauguk ve Metaller igin Ozel Yapistinci

TANIM

KA&MELOCK KM 28 Silikon kaugugu her genis yelpazede metale, plastige ve tekstile yapistirmak icin
tek kat yapistirici olarak formtile edilmistir.

Mikemmel yapisma temini ile korozyona, yaga ve benzine karsi ¢ok iyi bir dayaniklilik elde edilir.
UYGULAMA ONCESI METAL ON iSLEM

Yapistirici uygulanmadan énce metal yiizey tamamen temizienmelidir. lyi bir metal/kauguk bagi elde
etmek ; suya ve korozyona kars! direngli olmak igin metal yuzeyin iyi bir sekilde hazilanmasi gerekir.
Metal ylzeydeki oksit tabakalari mekanik olarak temizlenmelidir. Metal ylzey temel olarak iki ydntemle
hazirlanir.

o Mekanik Temizleme:
Kumlama tavsiye edilen metal temizleme yontemidir. Celik ve dékme demir kumlamasinda gelik kum
kullanilir; diger demir disi metaller igin aliminyum oksit kullaniimasi tavsiye edilir.
Oksidasyonu énlemek icin kumlama ile yapistirici uygulamasi arasindaki bekleme slresi minimumda
tutulmalidir.

e Kimyasal Temizleme:
Metal yizeyin kimyasal olarak hazirflanmasi iglemi her metal grubu icin farkli bir uygulama gerektirir.
Fosfatlama, ¢elik icin yaygin olarak kullanilan bir kimyasal islemdir.

UYGULAMA

KA&MELOCK KM 28 icin firga, rulo, daldirma veya puskurtme yontemleri uygulanabilir. Seyreltme
gerekli ise, genelde tatmin edici sonugclar 1 kisim Etanol 1 kisim yapistirici kullanilarak elde edilir.
10 kisim Etanol ile 1 kisim yapistirici kullanarak seyreltmek de mimkiindiir.

Kaplama kalinhigi yaklasik 5 — 8 ym olmalidir.

ihtiyaciniz olan miktari aliniz, bir sonraki ihtiyaciniza kadar ambalajin agzini kapali tutunuz. Higbir
kosulda kullaniimig malzemenin orijinal ambalaja geri dokiilmemesi gerekir! Genellikle, kauguk
tedarikcisi tarafindan o6nerilen vulkanizasyon sartlarina ( sicaklik, basing, sure) uyulmalidir.
Vulkanizasyon sicaklidi icin 140 — 200 °C uygundur.

Pargalarin son sertlestime (post-curing) islemine tabi tutulacak olmasi halinde kalip agma sirasinda
oldukga dikkatli davraniimalidir, ¢linkii bag bu asamada sadece kismen olusmus olabilecegi icin yirtiima
ve kopmalara karsi hassas olabilir. Daha kalin parga kesimleri icin maksimum son sertlestirme (post-
curing) sicakliklari 140 - 150 °C den baglayarak saatte 15 - 20 °C lik isi artinmiyla yaklasik 180 - 200 °C
olmalidir. Bu yapisma mikemmel bir sicaklik direnci gosterir.

Kaplanmis parcalar ayni gin, en ge¢ 1-2 gin i¢inde kullaniimaldir.
Film kaplamasini kontrol etmek icin KA&MELOCK KM 28 e boya eklenebilir. Uygun boyalar arasinda

Savinyl mavisi RS veya Savinyl Turuncusu RSL (Sandoz AG, Basel/isvigre) yer almaktadir. 1 kg
yapistiriclya 1 g boya iceren konsantrasyonlarda kullanilabilir.
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TEKNIK BILGI *
Renk Renksiz Sivi
Viskozite 4 mm DIN-Cup 10-14 s
Yogunluk 0,80- 0,87 g/cm®
Kati Madde 5 -7 % by weight
Solvent Etanol

*Veriler 6zgln olarak verilmigtir, bilgilendirme igin kullanilamaz.

DIKKAT BILGILERI

Bu Urtint kullanmadan énce, guvenli kullanim ve tagima talimatlan icin Iitfen Guvenlik Bilgi Formuna
bakin.

RAF OMRU / DEPOLAMA

Kabi sikica kapall tutun ve isi kaynaklarindan uzak tutun. Maksimum depolama sicakligi 25°C'dir. Raf
omru, 25 °C'nin altinda, agz1 agiimamis olarak saklandiginda, Uretim tarihinden itibaren 1 yildir. Ihtiyaciniz
olan miktar aliniz, bir sonraki ihtiyaciniza kadar ambalajin agzini kapal tutunuz. Higbir kosulda
kullaniimig malzemenin orijinal ambalaja geri dokiilmemesi gerekir! Genellikle, kauguk tedarikgisi
tarafindan 6nerilen vulkanizasyon sartlarina  ( sicaklik, basing, stire) uyulmalidir.

Uriin agildiinda zamanla agik sari bir renge dénebilir, bu durumun kullanim ve kaliteye bir etkisi yoktur.

Kaplanmis parcgalari bir haftadan daha uzun stire depolamaktan kaginin. Bu sure iginde bu parcalar
Uzerindeki tum ilave iglemleri tamamlayin.

EK BILGILER

Bu ve diger Urtinler hakkinda daha fazla bilgi igin Iitfen bizimle iletisime gecin: info@wbkim.com.tr

Yukarida yer alan bilgiler ve tavsiyeler, bilgi ve deneyimlerimize dayanmaktadir. Uriinlerimiz icin farkli malzemeler ve uygulama
kosullari nedeniyle kontrolimiz disinda olan bu siiregte uygulama éncesi gerekli testlerin yapilmasini siddetle tavsiye ederiz.
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