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HA& LaeCH

KA&MELOCK KM 25

Elastomer Yapistirici

TANIM
KA&MELOCK KM 25, son kat olarak kullanilmaya uygun bir elastomer yapigtiricidir.

Cesitli elastomerlerin metal ve plastik ylizeylere vulkanizasyon islemi sirasinda yapistirimasinda, yuksek
sicaklikta korozyon direnci ve dinamik dayanim gerektiginde KA&MELOCK MP 05 astar ile birlikte
kullaniimalidir. Urtin, organik bir ¢ézlicii sistem icinde dagiimis polimerler, gapraz baglayici ajanlar ve
askida kati maddelerin karigimindan olusur.

KA&MELOCK KM 25, vulkanizasyon islemi sirasinda Dogal Kauguk (NR), Polizopren (IR), Polibitadien
(BR), Stiren-Butadien (SBR), Nitril (NBR), Kloropren (CR), Butil (lIR), Polikloropren (CR),
Klorostilfolanmig Polietilen (CSM) ve Etilen-Propilen (EPDM) esasli kauguk bilesiklerini cok cesitli metal
ve plastik ylzeylere yapistirir.

UYGULAMA ONCESi METAL ON iSLEM

Yapistirici uygulanmadan énce metal ylizey tamamen temizlenmelidir. lyi bir metal/kauguk bad elde
etmek ve suya ve korozyona karsi direncli olmak icin metal ytzeyin iyi bir sekilde hazirlanmasi gerekir.
Metal ylzeydeki oksit tabakalar mekanik olarak temizlenmelidir. Metal ylzey temel olarak iki yontemle
hazirlanir.

Mekanik Temizleme:

Kumlama tavsiye edilen metal temizleme yontemidir. Celik, ve dokme demir kumlamasinda gelik kum
kullanilir; diger demir disi metaller igin alliminyum oksit kullaniimasi tavsiye edilir.

Oksidasyonu 6nlemek igin kumlama ile yapistirici uygulamasi arasindaki bekleme slresi minimumda
tutulmalidir.

Kimyasal Temizleme:

Metal ylzeyin kimyasal olarak hazirlanmasi islemi her metal grubu igin farkl bir uygulama gerektirir.
Fosfatlama, gelik igin yaygin olarak kullanilan bir kimyasal islemdir. Aliminyum yiizey kaplama isleminde
boya altina uygulanan isleme kromat denir.

UYGULAMA

Kanigtirma — KA&GMELOCK KM 25, icindeki dagiimis kati maddelerin homojen sekilde askida kalmasini
saglamak icin kullanimdan énce ve kullanim sirasinda iyice karistiriimaldir.
Uygulama - KA&MELOCK KM 25, fir¢a, rulo, daldirma veya puskurtme yontemleriyle uygulanabilir.

Deneyimler, asagidaki astar ve yapigtirici kalinliklarinin en iyi sonucu verdigini gostermistir:
Astar (Primer) yaklagik 8 um-10 ym
Yapistirici yaklasik 15 um - 20 pm

Kurutma- Yapisma kaplamasi oda sicakliginda en az 30 dakika sureyle kurutulabilir. 90 °C’ye kadar
sicak hava ile kurutma kullanilarak bu stre kisaltilabilir. Astar veya yapistirici uygulanmis metal parcalar,
temiz bir ortamda birka¢ guin boyunca saklanabilir.

Temizlik- Temizleme igin Ksilen veya Toluen kullanin
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KA& LaeCH

TEKNIK BILGI *
Renk Black — Green Liquid
Viskozite 4 mm DIN-Cup 45 - 100 s

Viskozite,cps@25°C(77°F)
Brookfield SNB1 200-800 mPas
Spindle 2, 30 rpm

Yogunluk 0,95 - 1,02 g/cm?
Kati Madde 22 — 27 % by weight
Solventler Xylene

*Veriler 6zguin olarak verilmistir, bilgilendirme icin kullanilamaz.
DIKKAT BILGILERI

Bu Urtint kullanmadan énce, guvenli kullanim ve tagima talimatlan icin Iitfen Guvenlik Bilgi Formuna
bakin.

RAF OMRU / DEPOLAMA

Kabi sikica kapall tutun ve 1si kaynaklarindan uzak tutun. Maksimum depolama sicakhg 25°C'dir. Raf
omru, 25 °C'nin altinda, agzi agllmamis olarak saklandiginda, Uretim tarihinden itibaren bir yildir.

EK BILGILER

Bu ve diger urlinler hakkinda daha fazla bilgi igin IGtfen bizimle iletisime gegin: info@wbkim.com.tr

Yukarida yer alan bilgiler ve 6neriler bilgilerimiz ve deneyimimize dayanmaktadir. Kontrolimiz digindaki farkli malzemeler ve
uygulama kosullar nedeniyle triinlerimizin kullanilacaklari igslemler ve uygulamalar igin uygun oldugundan emin olmak amaciyla
yeterli testlerin yapilmasini kuvvetle tavsiye ederiz.
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